
 

Material 

Olegerat/låglegerat stål ■ ▴ ■
Rostfritt stål, austenitiskt ■ ■ ▴ ■  ■ 
Rostfritt stål, duplex  ■ ■ ▴ ■
Aluminium och dess legeringar ■ ▴ ■ ■
Koppar och dess legeringar ■ ▴ ■ ■
Titan ▴ ■
Olegerat/låglegerat stål ■ ▴ ▴ ▴ ▴ ▴ ▴
Rostfritt stål, austenitiskt ■ ▴ ■
Rostfritt stål, duplex ▴ ■
Aluminium och dess legeringar ■ ▴ ■ ■
Koppar och dess legeringar ■ ▴ ■ ■
Olegerat/låglegerat stål ■
Rostfritt stål, austenitiskt ▴
Rostfritt stål, duplex 
Aluminium och dess legeringar 
Koppar och dess legeringar 
Titan ▴
Olegerat/låglegerat stål ▴ ▴
Rostfritt stål, austenitiskt ▴ ▴ ▴
Rostfritt stål, duplex ▴ ▴
Aluminium och dess legeringar ▴
Titan ▴
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 Rekommenderas  ▴ Alternativ  ■ Kan ge fördelar

Välj rätt gas för din svetsprocess.

MIG/MAG: I första hand avses svetsning med trådelektrod. Andra gasval kan förekomma vid svetsning med rörelektroder. Se vidare www.aga.se.
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